Lehm ist ein seit Jahrhunderten genutztes

€ Baumaterial, das aber mit dem Aufkommen L e hm ;
moderner Baustoffe in Vergessenheit geraten ist. II Im Wesentlichen ist Lehm ein Gemisch aus Ton und g
O Durch ein zunehmendes Bewusstsein fiir umwelt- I - fein-  bis  grobsandigen  Bestandteilen.  Die
und ressourcenschonendes Bauen steigt das \ Tonmineralien bilden dabei das Bindemittel und &
- Interesse am Lehmbau. Besonders im ll / halten das KorngerUSt aus Sand zusammen. Durch g
4 Innenausbau besitzt Lehm ein groBes Potenzial == die Zugabe von Wasser wird die Bindekraft der
gegenlber herkémmlichen Baustoffen. Demnach ‘M D Tonmineralien  aufgehoben, die  sich  nach
U bestehen bereits zahlreiche vorgefertigte < (; Verdunstung des Wassers wieder entfaltet. Dieser
Lehmbauprodukte, die aber aufgrund der hohen zi"’é\ Vs Prozess ist reversibel und lasst sich beliebig oft ¢
> Oberflachengliite und den dadurch entstehenden durchfihren. Der Vorteil von Lehmbaustoffen liegt
i Kosten noch keine flachendeckende Anwendung neben der theoretisch endlosen Kreislauffihrung in :
finden. In dieser Arbeit werden Ansatze den Werten ihrer hygroskopischen Eigenschaften, die |
& untersucht, inwiefern kartonierte Lehmbauplatten 8 das Raumklima positiv beeinflussen.
im Hinblick auf die mechanischen Eigenschaften /
O realisierbar sind und dadurch die @
Problemstellungen, die derzeit bei Trockenbau-
Z produkten aus Lehm bestehen, behoben werden
konnen.
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von kartonierten Lehmbauplatten | ... e s

Hauptuntersuchungen

Die Hauptuntersuchungen werden mit der aus den Voruntersuchungen
ausgewahlten Rezeptur Exp0,35_wt0,6 durchgefuhrt. Die Herstellung der
Probek6rper und dessen Prufung auf die mechanischen Eigenschaft findet nach
DIN 18948 fur Lehmplatten mit einer Starke von 12,5 mm statt. Die wesentliche
Festigkeit und Biegesteifigkeit der Lehmkartonplatte resultiert aus der
Verbundwirkung zwischen Kartonummantelung und Lehmkern. Dabei wirkt der
Karton als Bewehrung in der Zugzone. Eine Delaminierung ist zudem unter dem
Gesichtspunkt der Gebrauchstauglichkeit zu vermeiden.

Neben den unterschiedlichen Verbundstrategien waren verschiedene Kartonsorten 7\ o
GegenSta nd der Untersuchu ngen. Probeplatte in Biegeiimaschie (Quelle: Eigene Darstellung

Versagensbild der Probeplatte nach Biegezugpriifung (Quelle: Eigene Darstellung)

Bei einem Kaseinverbund liegen die Festigkeiten
konstant Uber denen, die in der Norm gefordert sind.
Zudem weist das Bruchverhalten auf einen stabilen
Verbund zwischen Karton und Lehm hin, da entweder
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Probeplatte nach DIN 18948 mit den MaBen 160 x 40 x 12,5 mm 2,00 o der Karton reiBt, oder das Lehmgeflige versagt. Das
rauelie: Flaene Darsteliune) £ - begiinstigt neben einer hohen Festigkeit zusé&tzlich den
Nassauftrag Kleister Kasein Schlamme  Bewehrung | e Widerstand gegenuber einer Delaminierung. Zwar
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B 160 o o v 1 os Uber der Norm auf, dennoch schlieBt die mangelnde
e T e e e e _ Haftung des Kartons eine ausreichende
Ubersicht der Biegezugfestigkeiten der einzelnen Verbundstrategien Biegezugfestigkeiten der einzelnen Verbundstrategien und Kartonsorten Ge b Fau Ch stau g | iCh keit d Uf.
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Kostensoc h atzun g 4 Die Herangehensweise nach FULLER erweist
Mit Hilfe einer Kalkulation zur Berechnung der Herstellungs- - sich als hilfreicher Ansatz zur Findung einer
und Selbstkosten werden die moglichen Kosten einer geeigneten Lehmmischung.
Lehmkartonplatte geschatzt und abgebildet. Die Betrachtung N Im ProbenmaBstab ist die Realisierung einer
findet unter drei unterschiedlichen Szenarien statt, sodass Lehmkartonplatte unter dem Gesichtspunkt der
verschiedene ProduktionsmafBstabe berilcksichtigt werden B Biegezugfestigkeit moglich. Die geforderten
kdnnen. Biegezugfestigkeiten (bertreffen bei einem
Dargestellt werden dabei die Kosten im Manufakturbetrieb, e L. Verbund mit Kaseinleim die Grenzwerte der
die Verwendung von GroBmengen und ein Industriemalstab I l Normen fur Lehm- und Gipskartonplatten.
als Prognose, die GroBmengen und industrielle Produktion b Cpat (o) G FUr weitere Untersuchungen ist ein Fokus auf

Kostenvergleich zwischen Trockenbauprodukten (Quelle: Eigene Darstellung)

zusammenfasst. Wesentlicher Einflussfaktor liegt in den die Gebrauchstauglichkeit, sowie einen realen

Fertigungskosten, die durch den ProduktionsmaBstab und  Wichtiger Aspekt von nachhaltigen Produkten ist nicht MaBstab zu setzen. Dabei ist die Entwicklung
die Produktionstechnik festgelegt werden. nur der oOkologische Faktor, sondern auch die der Kosten zu beriicksichtigen.  Eine
Die Trendlinie greift die Kostenreduzierung auf und zeigt ~ OKonomische Betrachtung. So stehen oOkologische Lehmkartonplatte ermdoglicht niedrigere
weitere denkbare Kostenentwicklungen auf. Alternativen unweigerlich im direkten Vergleich zu Qualitdtsstufen in der Oberflichengiite als
den konvent_lonellen Prodgkten._ Eine breite Lehmbauplatten. Dadurch ist ein groBerer

Anwendung, die anzustreben ist, wird demnach nur Markt zu erwarten, der einen positiven Einfluss
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erreicht, wenn die Kosten nicht ubermalig uber dem auf die Kostenentwicklung hat.
Durchschnitt liegen. Im direkten Kostenvergleich
iegen die gangigen Lehmbauplatten weit Uber den
konventionellen Produkten. Die Lehmkartonplatte
ordnet sich je nach Kalkulation im oberen Mittelfeld
an. Eine kostenmafBig ansprechende Alternative wird
bei Erreichen eines Quadratmeterpreises von 6 €
vermutet.
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Herstellungs- und Selbstkosten pro m2 Lehmkartonplatte (Quelle: Eigene Darstellung)



